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스마트 현장 기기(smart field instruments)는 40년 이상 공정 플랜트에서 사용되었습니다.

21세기 초 새로운 대규모 공정 플랜트 건설에 스마트 필드 장비의 필요성을 인식하면서 구현 

속도는 가속화되기 시작하였습니다. 

그러나 과거에 스마트 필드 기기를 관리하는 데 사용된 다양한 도구들은 그 잠재적 가능성 

충분히 활용하지 못하였습니다. 플랜트 자동화 관리 시스템 또는 자산 관리 시스템이라고하는 새

로운 범주의 자동화 시스템이 프로세스 자동화 시스템의 사실상의 기본 구성 요소가 되었습니다. 

Yokogawa는 이러한 시장 수요에 대응안으로 2001년에 PRM(Plant Resource Manager)을 출시하

였습니다. 

그 후 일련의 제품과 서비스가 개발되었고 Yokogawa는 2006년 사용자가 탁월한 운영을 실

현할 수 있도록 Asset Excellence 이니셔티브를 시작했습니다. 현재 PRM은 자산 관리 및 보전을 위

해 Yokogawa의 새로운 OpreX Transformation 브랜드가 제공하는 핵심 솔루션 중 하나입니다. 이 

백서에서는 SDGs(지속 가능한 개발 목표)의 관점에서 PRM의 주요 제품 기능 세 가지를 설명합니

다: (1)중앙 집중식 자산 관리; (2)장치 수명주기 관리 (3)예측 기반 유지보수를 위한 진단. 이 백서

는 산업 자동화에 대한 배경 지식이 있지만 PRM에 익숙하지 않은 독자를 대상으로 합니다. 이 백서

는 독자들에게 PRM의 제품 기능과 관련 SDGs와의 관계를 잘 이해할 수 있도록 합니다.

서론

Yokogawa는 다음과 같이 단계별 지속 가능한 플랜트 운영을 실

현하기 위해 그림1에 표시된 하드웨어 및 소프트웨어 솔루션으

로 구성된 AE(Asset Excellence)라는 자동화 솔루션 제품군을 제공합

니다.

●  ‌�Yokogawa 현장 기기, CENTUM VP 및 ProSafe-RS 제어 시스

템: 안정적인 자동화 자산의 기반을 형성하는 하드웨어

●  ‌�FieldMate: 단일 장치의 구성을 쉽게 해 주고 파라미터 설정, 유

지보수 및 진단과 같은 장치 작업을 수행하는 필드 도구

●  ‌�PRM(Plant Resource Manager): 중앙 제어실에서 플랜트 시설에 

대한 광범위한 원격 상태 감독을 쉽게 해주고 파라미터 설정, 유

지보수 및 진단과 같은 장치 작업을 수행하는 도구

●  ‌�ISAE(Insight Suite Asset Excellence): 사용자가 플랜트 운영을 개

선하는 새로운 방법을 제안할 수 있는 부가가치 서비스 도구 및 

컨설팅 서비스 제품군

PRM은 Yokogawa의 AE 중 운영 및 유지보수 활동을 통해 플

랜트 자산의 최적화를 촉진하는 핵심 플랫폼 제품입니다. SDGs(지속 

가능한 개발 목표)가 전 세계적으로 공개되기 전에 개발되었지만 AE

의 주요 기능은 SDGs의 목표와 밀접한 관련이 있습니다(그림2).
*1 Yokogawa Engineering Asia Pte. Ltd.의 싱가포르 개발 센터 (SGDs) R&D
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Smart field instruments have been used in process plants for more than 40 years. 
The pace of implementation accelerated in the early 21st century when full-scale smart 
field instruments became essential for the construction of new large-scale process plants. 
However, the various tools used in the past to manage smart field instruments could not 
take full advantage of their potential. A new category of automation system, called plant 
automation management system or asset management system, became the de facto basic 
component of process automation systems. Yokogawa Electric Corporation’s answer to 
this market demand was Plant Resource Manager (PRM), which was released in 2001. 
Subsequently, a suite of products and services was developed, and Yokogawa launched the 
Asset Excellence initiative in 2006 to help users realize operational excellence. Today, PRM 
is one of the core solutions offered by Yokogawa’s new OpreX Transformation brand for 
asset management and integrity. This paper explains the three main product features of 
PRM from the perspective of the Sustainable Development Goals (SDGs): (1) centralized 
asset management; (2) device lifecycle management; and (3) diagnostics for predictive 
maintenance. This paper is intended for readers with a background in industrial automation 
but who may not be familiar with PRM. The paper will give readers a good understanding of 
the product features of PRM and their relation to the relevant SDGs.

INTRODUCTION

Yokogawa Electric Corporation offers a suite of automation 
solutions called Asset Excellence (AE), which consists 

of the hardware and software solutions shown in Figure 1, for 
realizing step-by-step sustainable plant operations as follows.

 ● Yokogawa field instruments, CENTUM VP and ProSafe-
RS control systems: hardware that forms the foundation of 
highly reliable automation assets

 ● FieldMate: a field tool that facilitates the configuration of 
a single device and performs device operations such as 
parameter setting, maintenance, and diagnostics

 ● Plant Resource Manager (PRM): a tool that facilitates 
extensive remote status supervision of plant facilities from 
a central control room and performs device operations such 
as parameter setting, maintenance, and diagnostics

 ● Insight Suite Asset Excellence: a suite of value-added 
service tools and consulting services that enables users to 
propose new ways of improving their plant operations

Figure 1  Asset Excellence services and their benefits 
for realizing sustainable plant operations

PRM is a key platform product among Yokogawa’s 
AE that facilitates the optimization of plant assets through 
operations and maintenance activities. Although it was 
developed before the global disclosure of the Sustainable 
Development Goals (SDGs), AE’s key features are closely 
aligned with the aims of the SDGs (Figure 2).

*1  Singapore Development Centre (SGDC) R&D1,  
Yokogawa Engineering Asia Pte. Ltd.

21 79

그림1.  AE 서비스 및 지속 가능한 

플랜트 운영 실현에 AE가 주는 이점
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 지속 가능한 개발 목표와 AE의 관계

공정 플랜트에서는 수천 개의 현장 기기가 위험한 생산 환경

에 설치됩니다. 중앙 집중식 자산 관리는 사무실 환경에서 이러한 

장치의 일관된 원격 관리를 쉽게 합니다. 이 관리 계획은 SDGs의 

Goal8(노동 집약적 현장 작업과 열악한 생산 환경에 대한 노출을 줄

임으로써 양질의 작업과 경제 성장)에 기여합니다.

PRM은 지난 수십 년 동안 진화한 필드 장치 기술과 새로운 

IIoT(Industrial Internet of Things: 산업용 사물 인터넷) 장치의 수명

주기 관리를 지원합니다. PRM은 사용자의 기존 자산 투자를 보존하

고 향후 자산 확장을 가능하게 함으로써 지속 가능한 장기 플랜트 운

영을 용이하게 도와줍니다. 이는 경제 발전을 지원하는 양질의 안정

적이고 지속 가능하며 탄력적인 인프라의 개발을 요구하는 SDGs의 

Goal9에 기여합니다.

PRM은 모든 현장 기기의 상태를 지속적으로 모니터링합니다. 

고급 진단 알고리즘 및 응용 프로그램은 장치 성능에 대한 통찰력을 

제공하고 고장을 예측하여 예방 및 예측 기반 유지보수를 지원합니

다. 이는 계획되지 않은 생산 손실, 사고 및 자동화 자산의 고장으로 

인한 영향을 완화하여 사회적으로 책임감이 뒷받침되는 생산을 요구

하는 SDGs의 Goal12에 기여합니다.

중앙 집중식 자산 관리

PRM의 핵심 기능과 주요 가치는 단일 시스템에서 플랜트 자동

화 장비의 자산 관리를 중앙 집중화할 수 있다는 것입니다.

대부분의 플랜트에서 서로 다른 제조업체가 공급하는 수천 개의 

장치를 서로 다른 제어 시스템에 직접 연결할 수 있습니다. 중앙 집중

식 자산 관리 시스템이 없으면 이러한 장치는 장치 수준에서 또는 타

사 제어 시스템을 사용하여 관리해야 합니다.

PRM은 HART, Foundation Fieldbus, ISA100 Wireless 및 

Profibus PA/DP를 포함한 모든 주요 필드버스 장치 프로토콜을 통합

합니다(그림3). 이러한 지능형 장치와 통신 링크를 설정함으로써 플

랜트 운영자는 일반적으로 열악한 생산 환경에 있는 현장에 유지보

수 직원을 보내지 않고 원격으로 관리를 수행할 수 있습니다.

PRM의 중앙 집중식 원격 자산 관리 기능은 작업 부하를 크게 

줄이고 플랜트 운영자의 작업 환경을 개선합니다. PRM을 사용하면 

플랜트 운영자가 사무실의 컴퓨터 터미널에서 작업을 수행할 수 있

습니다.

또한 현장의 해당 시스템에서 또는 여러 시스템에서 장치에 접

근해야 할 때 보다 적은 수의 직원이 많은 자산을 쉽게 관리할 수 있

으므로 생산성도 크게 향상됩니다. 따라서 이 핵심 PRM 기능은 

SDGs의 Goal8 (양질의 일자리와 경제 성장) 달성에 기여합니다.

타사 시스템에 연결된 필드 장치

타사 제어 시스템 또는 I/O 게이트웨이에 연결된 필드 장치의 

경우 PRM 공급업체는 필드 통신 프로토콜 또는 제어 시스템과 관계

없이 지능형 장치 정보에 쉽게 접근할 수 있는 표준 수단을 제공하는 

널리 채택된 FDT/DTM 기술(IEC62453 표준)을 지원합니다. 이를 

통해 PRM은 단일 중앙 집중식 시스템에서 시설 내의 모든 현장 기기

를 관리할 수 있습니다.
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Figure 2 Relationship of key PRM features with the SDGs

RELATIONSHIP OF ASSET EXCELLENCE 
WITH THE SUSTAINABLE DEVELOPMENT 
GOALS

In process plants, thousands of field instruments are 
installed in hazardous production environments. Centralized 
asset management facilitates consistent remote management 
of such devices from an office environment. This management 
scheme contributes to Goal 8 of the SDGs, which calls for 
decent work and economic growth, by reducing labor-intensive 
field work and exposure to harsh production environments.

PRM supports the lifecycle management of field device 
technology that has evolved over the past few decades as well 
as new Industrial Internet of Things (IIoT) devices. PRM 
facilitates sustainable long-term plant operation by preserving 
users’ existing asset investments and enabling future asset 
expansion. This contributes to Goal 9 of the SDGs, which 
calls for the development of quality, reliable, sustainable, and 
resilient infrastructure that supports economic development.

PRM continuously monitors the health status of all field 
instruments. Advanced diagnostic algorithms and applications 
provide insight into device performance and predict failures to 
assist preventive and predictive maintenance. This contributes 
to Goal 12 of the SDGs, which calls for responsible production 
through mitigation of unplanned production losses, accidents, 
and environmental impacts due to failure of automated assets.

CENTRALIZED ASSET MANAGEMENT

The core feature and main value of PRM is its ability 
to centralize the asset management of plant automation 
equipment under a single system.

 In most plants, thousands of devices supplied by different 
manufacturers may be directly connected to different control 
systems. Without a centralized asset management system, 
those devices must be managed at the device level or by using 
a third-party control system.

PRM integrates all major fieldbus device protocols, 
including HART, Foundation Fieldbus, ISA100 Wireless, and 
Profibus PA/DP (Figure 3). By establishing a communications 
link with these intelligent devices, plant operators can perform 
remote management without needing to send maintenance 
staff to the actual devices, which are usually located in a harsh 
production environment.

The centralized remote asset management function of 
PRM substantially reduces the workload and improves the 
working environment of plant operators. Conventionally, field 
technicians carry tools up and down ladders to access local 
field instruments, whereas PRM enables plant operators to 
do the work from a computer terminal in an office instead. 
Productivity is also greatly enhanced because many assets can 
easily be managed by fewer staff than is possible when devices 
must be accessed locally or from multiple systems. Therefore, 
this core PRM function contributes to achieving Goal 8 of the 
SDGs (Decent Work and Economic Growth).

Field Devices Connected to Third-Party Systems
For field devices connected to a third-party control 

system or I/O gateway, PRM supports the widely adopted 
FDT/DTM technology (IEC62453 standard) that provides a 
standard means to easily access intelligent device information 
independent of the field communication protocol or control 
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그림2. 주요 PRM 기능과 SDGs의 관계

그림3 장치 및 장비에 대한 중앙 집중식 자산 관리



23

지속 가능한 플랜트 운영에 대한 AE(Asset Excellence)의 기여

Yokogawa Technical Report Korea Edition Vol.63 No.2 (2020)

다른 생산 및 자동화 자산의 통합

PRM을 사용하면 필드버스(fieldbus)를 통해 연결된 필드 장

치를 온라인으로 모니터링 할 수 있습니다. 또한 PRM은 표준 

OPC(Open Platform Communications) 인터페이스를 통해 타사에서 

제공하는 진단 기능을 연결하여 플랜트 장비의 모니터링을 쉽게 합

니다. PRM은 Baker Hughes(previously General Electric)의 System1

과 함께 컴프레셔 및 계측 장치와 같은 회전 장비의 작동 상태를 모니

터링합니다. PRM은 OPC 인터페이스를 지원하는 타사 제어 시스템

에서 장비 상태를 매핑하도록 유연하게 구성할 수 있습니다. 예를 들

어, 전기 제어 시스템으로 관리되는 지능형 모터 시스템은 이 인터페

이스를 통해 PRM에서 모니터링 할 수 있습니다.

장치 수명주기 관리

PRM과 같은 자산 관리 시스템을 사용하는 산업 시설의 수명은 

일반적으로 수십 년입니다. 이러한 시설에 설치된 장치는 일반적으로 

시설의 서비스 수명이 끝나기 전에 여러 차례의 구성 변경, 교체 및 

업그레이드를 거칩니다.

PRM은 수명 기간 동안 장치의 개별 Life-cycle 단계를 지원하

는 기능을 제공하고 필드버스 기술의 진화에 적응하여 여러 세대의 

기술이 동일한 시스템에서 공존할 수 있도록 합니다. 두 번째 기능은 

장기 안정적 플랜트 운영을 달성하기 위한 PRM의 가장 큰 도전이면

서 가장 큰 공헌입니다.

따라서 PRM의 기기 수명주기 관리는 SDGs의 Goal9(산업, 혁

신 및 인프라) 달성에 기여합니다.

시운전(Commissioning)

플러그 앤 플레이(Plug and play)

필드 장치를 시운전하는 첫 번째 단계는 장치를 PRM에 등록하

는 것입니다. 플러그 앤 플레이 기능은 PRM에 연결된 장치를 감지하

여 자동으로 PRM에 등록합니다.

이 기능은 PRM에서 필드 장치를 자동으로 스캔, 감지 및 등록

하여 시운전 시간을 크게 줄입니다.

FieldMate 동기화(synchronization)

FieldMate는 플랜트나 작업장에서 장치를 하나씩 구성하는 데 

사용되는 Yokogawa의 로컬 장치 구성 도구입니다.

플랜트에 장치를 설치하기 전에 FieldMate에서 구성한 장

치 정보는 작업장 장치 정보 기록과 온라인 장치 정보를 결합하는 

Fieldmate/PRM 동기화 도구를 사용하여 FieldMate에서 PRM으로 

가져올 수 있습니다.

구성(Configuration) 변경

장치에 대한 통신 연결이 설정되면 PRM은 장치 파라미터 변경, 

측정 수행 및 테스트를 위한 다양한 장치 구성 도구를 제공합니다.

파라미터 관리자(Parameter Manager)

파라미터 관리자는 지능형 장치의 파라미터를 온라인으로 획득

하거나 수정합니다. 개별 장치의 파라미터를 변경하거나 저장된 파라

미터를 여러 장치에 동시에 다운로드 할 수 있습니다.

DTM(Device Type Manager)

DTM은 장치 제조업체에서 제공하는 파라미터 설정 도구로, 사

용자가 장치 시운전을 위해 정교한 설정과 고급 그래픽 사용자 인터

페이스를 사용할 수 있습니다.

검사 장치 파라미터(Audit Device Parameters)

대부분의 필드 장치에는 수백 개의 파라미터가 있기 때문에 일

부 파라미터가 의도한 대로 구성되지 않았을 때 유지보수 직원이 알

아 차리기가 어려울 수 있습니다. 검사 장치 파라미터 도구는 새 플랜

트 설정, 장치 교체 또는 유지보수를 위해 플랜트 종료와 같은 시나리

오에서 잘못된 파라미터 값을 검증할 수 있습니다. 이 도구를 사용하

면 장치의 실제 파라미터 데이터 또는 마지막으로 저장된 파라미터 

세트를 마스터 기준 파라미터 세트(master reference parameter set)

와 비교할 수 있습니다. 또한 필드 장치 그룹에 대한 장치 템플릿 세

트 데이터를 비교할 수도 있습니다. 감사 결과는 그림4와 같이 감지

된 차이점이 강조 표시된 Excel 파일로 출력됩니다.

교체 및 업그레이드

장치 인수인계(Device inheritance)

고장난 장치를 교체하거나 검사 또는 교정을 위해 일시적으로 

장치를 교체할 때와 같이 필드 네트워크에 연결된 장치를 교체할 때 

사용자는 새 장치를 등록하여 PRM에 저장된 정보를 업데이트해야 

합니다. 장치 인수인계기능을 사용하면 새 장치가 교체된 장치의 장

치 정보를 인수인계 할 수 있으므로 교체 시간이 단축되고 정상적인 

플랜트 작동을 신속하게 재개할 수 있습니다.

PRM 시스템 업그레이드

HART와 같은 디지털 통신 프로토콜을 사용하는 스마트 필

드 장비는 1980년대 중반부터 공정 산업에서 사용되었습니다. 

PROFIBUS 및 Foundation Fieldbus와 같은 새로운 순수 디지털 통신 

프로토콜은 1990년대부터 등장했습니다. 지금은 ISA100 및 Wireless 

HART와 같은 무선 기술이 더욱 널리 보급되고 있습니다.

FDT/DTM과 같은 자동화에 대한 다양한 독점적 접근 방식을 

통합하는 기술은 2000년대부터 시장에서 사실상의 표준으로 인식
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system supplier. This enables PRM to manage all the field 
instruments within the facility under a single centralized 
system.

Integration of Other Production and Automation Assets
PRM allows online monitoring of field devices connected 

via f ieldbus. In addition, PRM facilitates monitoring of 
plant equipment by connecting the diagnostic functionality 
provided by other companies via a standard Open Platform 
Communicat ions (OPC) interface. PRM monitors the 
operating status of rotating equipment such as compressors, as 
well as instrumentation devices, in conjunction with System 
1 from Baker Hughes (previously General Electric). PRM 
can be flexibly configured to map equipment status from any 
third-party control system that supports an OPC interface. For 
example, an intelligent motor system managed by an electrical 
control system can be monitored in PRM via this interface.

DEVICE LIFECYCLE MANAGEMENT

The lifespan of industrial facilities that employ asset 
management systems such as PRM is typically several 
decades. Devices installed at such facilities usually go through 
several rounds of configuration changes, replacements, and 
upgrades before the facility reaches the end of its service life.

PRM not only provides features that suppor t the 
individual lifecycle stages of a device throughout its lifespan, 
but also adapts to the evolution of f ieldbus technology, 
ensuring that different generations of technology can co-exist 
in the same system. The latter function is both the greatest 
challenge and the greatest contribution of PRM toward 
achieving long-term stable plant operations.

Accordingly, the device lifecycle management of PRM 
contributes to achieving Goal 9 of the SDGs (Industry, 
Innovation and Infrastructure).

Commissioning
Plug and play

The first step in commissioning a field device is to register 
the device in PRM. The plug-and-play function detects devices 
connected to PRM and registers them in PRM automatically. 
This feature drastically reduces the commissioning time by 
automatically scanning, detecting, and registering field devices 
in PRM.

FieldMate synchronization
FieldMate is Yokogawa’s local device configuration tool 

used to configure devices one by one in a factory or workshop. 
The device information configured by FieldMate before the 
device is installed in the plant can be imported from FieldMate 
to PRM by using the Fieldmate/PRM Synchronization tool, 
which combines the workshop device information history with 
the online device information.

Configuration Change
Once the com mu nicat ions l i n k to the dev ice is 

established, PRM provides various device configuration tools 

for changing device parameters, performing calibration, and 
testing.

Parameter Manager
Parameter Manager acquires or modifies intelligent 

devices’ parameters online. The parameters of an individual 
device can be altered or the saved parameters can be 
downloaded to multiple devices simultaneously.

Device Type Manager (DTM)
DTM is a parameter-setting tool supplied by device 

manufacturers that al lows users to employ elaborate 
settings and an advanced graphical user interface for device 
commissioning.

Audit Device Parameters
Because most field devices have hundreds of parameters, 

it can be challenging for maintenance staff to notice when 
some parameters are not configured as intended. The Audit 
Device Parameters tool can validate incorrect parameter 
values in scenarios such as setting up a new plant, replacing 
devices, or shutting down a plant for maintenance. The tool 
enables users to compare the actual parameter data of a device 
or the last saved parameter set with the master reference 
parameter set. It can also compare the device template set data 
for a group of field devices. The audit results are exported to 
an Excel file in which detected differences are highlighted, as 
shown in Figure 4.

Figure 4 Audit Device Parameters report

Replacement and Upgrading
Device inheritance

When replacing devices connected to the field network, 
such as when replacing a failed device or swapping out a 
device temporarily for inspection or calibration, users need to 
update the information stored in PRM by registering the new 
device. The device inheritance function allows the new device 
to inherit the device information from the replaced one, thus 
shortening the replacement time and allowing normal plant 
operation to be quickly resumed.

PRM system upgrade
Smart field instruments using digital communication 

protocols such as HART have been used in the process industry 
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그림4 감사 장치 파라미터 보고서
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되어 왔습니다. 지난 몇 년 동안 FDT의 장점이 진화하여 FDI(Field 

Device Integration: 필드 장치 통합) 기술이 탄생했습니다.

PRM은 이러한 기술 발전에 보조를 맞춰 왔습니다.

PRM의 각 새 버전은 이전 버전과의 호환성을 유지하고 각 라이

프 사이클의 다른 단계에 있는 장치들이 동일한 시스템 내에서 공존

할 수 있도록 합니다.

예측기반 유지보수 관리를 위한 진단

스마트 필드 장비에 투자할 때 얻을 수 있는 주요 이점은 유지 

관리 효율성을 높일 수 있다는 것입니다. 스마트 현장 기기는 자가 진

단을 수행하고 플랜트 운영자에게 장애가 발생하기 전에 예방적 유

지보수 조치를 취하도록 경고할 수 있습니다.

기본적인 자가진단 외에도 스마트 필드 기기에는 장치 작동의 

장기적 신뢰성에 대한 통찰력을 제공할 수 있는 많은 장치 작동 파라

미터가 있습니다. PRM은 스마트 필드 기기의 이러한 정보를 활용하

여 기본 및 상위 진단 기능을 모두 제공합니다. 이를 통해 플랜트 운

영자는 예방적 유지보수 전략을 개발하고 예상치 못한 장치 및 장비 

고장을 줄일 수 있으며, 이러한 고장은 생산 손실, 재료 낭비, 사람과 

환경에 영향을 미치는 사고로 이어질 수 있습니다. 

따라서 PRM의 예측 유지보수 기능은 SDGs Goal12(책임 있는 

소비 및 생산)를 달성하는 데 기여합니다.

기본 진단 기능

주기적인 장치 상태 확인 및 알림

PRM은 주기적인 상태 확인을 수행하거나 장치에서 이벤트 알

림을 받습니다. 그 이후 플랜트의 계층적 수준에 따라 장치 및 장비의 

요약과 개별 세부 정보를 표시하여 운영자와 유지보수 기술자가 플

랜트 장비 및 계측의 상태를 한 눈에 확인할 수 있습니다. 장비 고장

이 발생하면 PRM은 운영자 및 유지보수 기술자에게 문제, 원인, 권

장 대책 및 예방 조치에 대한 세부 정보를 제공합니다.

고급 진단 기능

PST(Partial stroke testing)

PST는 위험한 공정 조건에서 Safe shutdown을 실행하는 

Emergency shutdown(ESD) 밸브가 효과적으로 작동하는지 확인하

는 방법입니다.

PRM은 PST의 주기적 스케줄링을 쉽게 하며 플랜트 운영자의 

승인을 받아 PST를 자동 또는 반자동으로 수행할 수 있습니다. PRM

은 테스트 일정, 테스트 진행률 및 테스트 결과를 표시합니다.

이 기능을 사용하면 전체 ESD 밸브 테스트를 수행하는 동안 플

랜트가 중단없이 계속 작동할 수 있으며 더 빈번한 부분 테스트를 수

행하여 안전성을 향상시킬 수 있습니다.

고급 진단 애플리케이션

PRM의 상위 진단 애플리케이션은 장치 파라미터와 프로세스 

데이터 정보를 활용하여 장치 및 장비에 대한 진단을 수행합니다. 또

한 사용자가 Flowchart 스타일로 맞춤형 진단 알고리즘을 구현할 수 

있습니다. 예를 들어, Valve positioner에 적용하면 상위 진단 기능이 

밸브 스트로크 수를 기록하여 성능이 저하되기 전에 유지보수 기술

자가 밸브 유지보수 서비스를 받는 시기를 결정하는 데 도움을 줄 수 

있습니다.

결론

오늘날 점점 더 많은 사람들이 센서와 액추에이터(Actuator)에 

의해 수집된 방대한 양의 데이터가 SDGs의 동기부여 중에 하나인 디

지털 전환(digital transformation)에 기여할 가능성을 인식하고 있습

니다.

차세대 IIoT 장치는 훨씬 더 빠른 통신을 가능하게 하여 인터넷

에서 더 많은 양의 데이터에 접근할 수 있게 합니다. 이는 기존의 센

서, 제어 시스템 및 자산 관리 시스템 계층이 더 이상 관련이 없기 때

문에 프로세스 자동화 시스템의 아키텍처에 큰 영향을 미칠 것입니

다.

SDG는 개별 제품 및 기술과 연관되기 어려울 수 있는 높은 수

준의 추상적 사회 개발 개념입니다. 본 백서에서는 PRM의 몇 가지 

주요 기능을 소개하고 SDGs 측면에서 관련성을 설명했습니다. PRM

이 사회 발전과 SDGs 실현에 어떻게 기여할 수 있는지 이해함으로써 

이 제품 및 관련 기술의 개발 및 적용에 관여하는 사람들은 작업에서 

더 큰 만족과 동기를 얻을 수 있을 것으로 기대합니다. 완전히 새로워

진 Yokogawa OpreX 브랜드 하에서 PRM과 같은 AE 솔루션은 지속 

가능한 플랜트 운영을 실현하려는 목표를 지원하기 위해 최신 기술 

트렌드에 지속적으로 적응하고 고객과 함께 가치를 창출해야 합니다.
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